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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf Mobelsysteme, insbesondere auf 
5 Mobelsysteme, die am Aufstellort zusammenbaubar und wieder 
zerlegbar sind- 

Ftir diesen Zweck sind in der Vergangenheit eine grolSe Vielzahl 
verschiedener Verbindungs- und Befestigungssysteme entwickelt 

10 worden. Beispielweise ist in der CH-PS 412 242 eine losbare 
Verbindung mehrerer Bauteile unter Verwendung von Verbindungs - 
elementen, die in bzw. an den Bauteilen verankert sind, be- 
schrieben. Das Verbindungselement weist als Laschen bezeichne- 
te Schenkel auf, die zu einer Profil genannten Profilstange 

15 zusammengesetzt sind. Die Bauteile werden mittels einer Spann- 
vorrichtung unter Druck zusammengehalten, indem die zu verbin- 
denden Bauteile mittels ihrer formschldssig ineinandergreif en- 
den Bauteilenden unter der Wirkung der Spannvorrichtung gegen- 
seitig verspannt sind. Die Spannvorrichtung umfaSt einen Ex- 

20 zenter, der in Durchbriiche mit Piihrungsbahnen in den Laschen 
der Verbindungselemente einsetzbar ist. 

Bei dem Exzenter handelt es sich um ein spezielles Bauteil, 
das eine recht komplizierte - weil notwendigerweise nicht 
25 rotationssymmetrische - Form aufweist und daher aufwendig 
herzustellen ist. Zusatzlich wird durch Verwendung eines Ex- 
zenters der maximal verfugbare Druck stark begrenzt. 

Aus der DE-G 94 01 222 ist ein Regal- und/oder Schranksystem 
30 mit Verbindungselemente bildenden Prof ilstangen und rait Wan- 
den, B6den und dgl. bildenden Flatten zum zerlegbaren Zusam- 
menbau am Aufstellort bekannt, dessen Prof ilstangen mit wenig- 
stens zwei, einen rechten Winkel einschlieSenden Schenkeln in 
Nuten in StimflSchen der Flatten steckbar sind und dort von 
35 einem ISsbaren Sicherungsmittel zusammengehalten werden. Als 
losbares Sicherungsmittel wird ein Schrauben- und ein Muttern- 
teil beschrieben, die in in der Einbaulage im wesentlichen 
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koaxial verlaufenden Bohrungen durch die Schenkel der Prof il- 
stangen und durch die Flatten vorgesehen sind. 

Auch bei den dort gezeigten Schrauben- und Mutternteilen han- 
5 delt es sich um Spezialteile, die eigens fur die Verwendung 
mit dem beschriebenen Mobelsystem entworfen und dementspre- 
chend relativ kostenintensiv zu fertigen sind. 

Regal- oder SchrankbSden warden in bekannten Regal- oder 
10 Schrankmobelsystemen im allgemeinen als Auflageb6den ausge- 
bildet und angeordnet, d.h. die Regal- oder Schrankboden lie- 
gen an ihren seitlichen RSndem auf Zapfen auf, die in ge- 
eigneten Vertiefungen in den in Einbaulage senkrecht angeord- 
neten Flatten angeordnet sind. Die Zapfen miissen dazu muhsam 
15 in die Vertiefungen in den Flatten eingefdhrt werden. 

Schienenhalterungen fiir SchubkSsten, Auszuge oder dergleichen 
werden im allgemeinen an die seitlichen, senkrecht angeordne- 
ten Flatten der bekannten M6belsysteme angeschraubt . Auch dies 
20 ist ein muhevoller ProzeS, bei dem beim wiederholten Ein- und 
Ausschrauben der Bef estigungsschraiiben die Bef estigungslocher 
in den Flatten abgenutzt werden und leicht Schrauben verloren- 
gehen konnen. 

25 Regal- und Schrankriickwande werden im allgemeinen in schmalen 
Nuten in den Flatten gehalten, und/oder sie werden zur Be- 
festigung mit den Flatten verschraubt. Auch hier besteht durch 
wiederholtes Ein- und Ausschrauben der Regal- oder Schrank- 
riickwande die Gefahr einer Beschadigung der Flatten. Regal- 

30 Oder Schranktiiren werden im allgemeinen durch Anschrauben 
ihrer Drehscharnierhalterungen an den Flatten befestigt. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Mobelsystem zu schaffen, das 
sich einfach und stabil aufstellen laSt, wobei m6glichst weit- 
35 gehend einfach herzustellende, bevorzugt handelsiiblich erhalt- 
liche Bauteile einsetzbar sein sollen. 
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Die Aufgabe wird durch ein Mobelsystem gelost, das durch einen 
Oder mehrere der folgenden Bestandteile gekennzeichnet ist: 

Verbindung, vorzugsweise zum insbesondere zerlegbaren 
Zusammenbau des Mobelsystems am Aufstellort, unter Ver- 
wendung von Prof ilstangen sowie von rait Bohrungen verse- 

henen Flatten, 

wobei die Prof ilstangen wenigstens zwei Schenkel 
aufweisen, die mit Bohrungen versehen sind und so in 
entsprechende Nuten in Stirnflachen der Flatten 
steckbar sind, daS in der Einbaulage die Bohrxmgen 
durch die Schenkel der Prof ilstangen und die Bohrun- 
gen durch die Flatten im wesentlichen koaxial ver- 
laufen, tind die dort von einem bevorzugt losbaren 
Sicherungsmittel gehalten werden, 

wobei das Sicherungsmittel jeweils eine in die Boh- 
rung durch den Schenkel einsetzbare Hiilse mit zwei 
entgegengesetzt gerichteten AnschluBelementen sowie 
zwei in Kontakt mit der Platte bringbare Halteteile 
mit jeweils einem Eingriff element zum bevorzugt los- 
baren Eingriff mit den Anschl\aj5elementen der Hiilse 
umf a&t ; 

tind/oder 

Klemmbefestigung, vorzugsweise zum insbesondere zerleg- 
baren Zusammenbau des Mdbel systems am Aufstellort, unter 
Verwendung von Flatten, die in bevorzugt regelmaSigen 
Abstanden direkt oder indirekt mit Vertiefungen bzw. 
AuswSlbungen versehen sind, sowie Klemmteilen, die direkt 
Oder indirekt auf entgegengesetzt gerichteten Flachen mit 
entsprechenden Auswolbungen bzw. Vertiefungen versehen 
sind, 

so dais die Klemmteile zwischen zwei in Einbaulage im 
Abstand verlaufenden Flatten klemmend und bevorzugt 
Idsbar befestigbar sind, indem 

die AuswSlbungen bzw. Vertiefungen des Klemm- 
teils fedemd in die zugeordneten , einander 
zugewauidten Vertiefungen bzw. Auswolbungen der 
zwei Flatten eingreifen, oder 
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die Auswolbungen bzw. Vertiefungen des Klemm- 
teils federnd in die zugeordneten, einander 
abgewandten Vertiefimgen bzw. Auswolbungen ein- 
greifen, die vorzugsweise an einem Steg ange- 
5 ordnet sind. 

"Direkt mit Vertiefvmgen bzw. Auswolbungen versehene Plat- 
ten/Klemmteile" heiSt in diesem Zusaramenhang, dafi die Plat- 
ten/Klemmteile selbst Vertiefungen - z. B, Ausnehmungen oder 

10 Sackbohrungen - bzw. AuswSlbungen besitzen. "Indirekt rait 
Vertiefungen bzw. Auswolbiingen versehene Platten/Klemmteile" 
heiiSt in diesem Zusammenhang, daS in oder an den Plat- 
ten/Klemmteilen weitere Bauteile angeordnet sind, die die 
Vertiefungen bzw. Auswolbungen ausbilden, z. B. mit der Plat- 

15 te/dem Klemmteil verschraubte kugelfdrmige Zapfen. 

Durch die Verwendung der Verbindung und/oder der Klemmbef esti- 
gung gemas Anspruch 1 in dem erf indungsgemaSen Mobelsystem 
wird eine einfache und kostengiinstige Produktion sowie ein 

20 leichter und rascher Zusammenbau des Mobel systems erreicht. 
Die Verbindung macht das Mobelsystem ferner einfach, zerstd- 
rungsfrei und ohne Qualitatsverluste wieder demontierbar und 
damit flexibel, umzugs- und umbaufreundlich. Die Klemmbef esti- 
gung ist ebenf alls leicht demontierbar und verleiht dem M6bel- 

25 system zusatzliche StabilitSt. Es ist besonders vorteilhaft, 
die Verbindung und die Klemmbef estigung in Kombination bei dem 
erfindungsgeraaSen Mobelsystem einzusetzen. Ea ist aber auch 
durchaus moglich und sinnvoll, nur die Verbindung oder nur die 
Klemmbef estigung einzusetzen. 

30 

Das erfindungsgemaSe MSbelsystem kann unter Verwendung einer 
beschrankten Zahl von Normteilen viele verschiedene Bedarfs- 
faile abdecken. So lassen sich vielseitig verwendbare Regale, 
Pulte Oder Tische aufbauen, die aufgrund der erf indungsgemaSen 
35 Verbindung und/oder der Klemmbef estigung auch leicht nach- 
traglich erweiterbar sind. Wie nachstehend noch anhand der 
Beschreibung von Ausf lihrungsbeispielen deutlich wird, so kon- 
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nen besonders an einem durch das Mobelsystem auf gebauten Regal 
im fertig montierten Zustand funktionale Anderungen bei mini- 
malem Auf wand durchgefuhrt werden. So kann ein offenes Fach 
ohne Werkzeugeinsatz mit einer Tiire, Schubladen diverser Gro- 
5 Sen, Formularboden, einer Ruckwand o. dgl, versehen warden. 

Es ist damit erstmals ein System geschaffen worden, das nach 
dem erweiterbaren Aufbau eines Grund- bzw, Rahmenges tells eine 
nachtragliche und flexible Ausgestaltung durch Nachr<istung 
10 Oder Unibau erlaubt . 

Das erf indungsgemafie Mobelsystem verwendet fiir die Verbindung 
und/oder die Klemmbef estigung insbesondere gleichschenklige 
Prof i 1st angen, die bevorzugt zwei, drei oder vier Schenkel 
15 aufweisen, Weiter schlieSen die Schenkel bevorzugt einen rech- 
ten Winkel miteinander ein- Diese auf dem rechten Winkel ba- 
sierende Konstruktion ist der im allgeraeinen ebenfalls auf dem 
rechten Winkel basierenden Konstruktion bekannter Mobelsysteme 
angepaSt . 

20 

Die Prof ilstangen sind bevorzugt jeweils als eine im Quer- 
schnitt bevorzugt runde oder quadrat ische Zentralstange, an 
der die Schenkel ansetzen, ausgebildet . Eine Ausbildung der 
Zentralstange als hohles Zentralrohr verringert dabei bei 
25 gleicher Festigkeit das Gewicht der Prof ilstangen. Zusatzlich 
konnen in den Hohlraum des Rohres Steckelemente, beispiels- 
weise Dekorzapfen, Griff e oder Halterungen fur kleinere Gegen- 
stande einstec]cbar sein, 

3 0 In Weiterbildung der Erfindung wird bevorzugt, daS in der 
Einbaulage die Bohriing durch den Schenkel der Profilstange 
gegeniiber der zugeordneten Bohining durch die Platte einen 
Versatz aufweist, und zwar ist die Bohrung durch den Schenkel 
bevorzugt in Richtung auf den Schenkelansatz hin versetzt. Auf 

35 diese Weise wird nicht nur eine simple Sicherung der Profil- 
stangenschenkel in den Plattennuten erreicht, sondern es kon- 
nen zur festen und stabilen Kopplung gezielte Kraf twirkungen 
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in der Verbindung des erf indungsgeraafien Mobelsystems erreicht 
werden . 

Eine besonders bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung sieht 
5 vor, das der Durchmesser der Bohrung durch die Platte, der 
Durchmesser der Bohrung durch den Schenkel und der Versatz der 
Bohrungen derart gew^hlt sind, daS die zum Schenkelansatz hin 
angeordneten Innenfl^chen der Bohrungen in Einbaulage mitein- 
ander fluchten, wahrend die zum Schenkelende hin angeordnete 

10 Innenflache der Bohrung durch den Schenkel urn etwa ein Sech- 
zehntel des Durchmessers der Bohrung durch den Schenkel von 
der Innenflache der Bohrung durch die Platte versetzt ist . Der 
AuSendurchtnesser der in die Bohrung durch den Schenkel ein- 
setzbaren Hiilse wird bevorzugt um etwa ein Sechzehntel kleiner 

15 als der Durchmesser der Bohrung durch den Schenkel gewahlt. 
Diese Bemessimgen haben sich in der Praxis als besonders ge- 
eignet erwiesen. 

Aus Griinden der einfachen Montage und Demontage ist die Hulse 

20 vorteilhaft ein zumindest im wesentlichen kreiszylindrischer 
Korper, der auf der Zylinderachse zwei entgegengesetzt ge- 
richtete Innengewinde - die auch durch die beiden entgegenge- 
setzt gerichteten Endabschnitte eines einzigen durchgehenden 
Innengewindes ausgebildet sein k6nnen - als AnschluiSelemente 

25 aufweist. Als Gegensttick sind die Halteteile bevorzugt Schrau- 
ben mit einem AuSengewinde als Bingriff element . Um erstens 
Kraft e in geeigneter Weise gezielt und definiert auf die Plat- 
ten ausiiben zu konnen und zwei tens die Halteteile bOndig mit 
der Fiache der Flatten ausbilden zu konnen, weisen die Bohrun- 

30 gen in den Platten vorteilhaf terweise Senkungen auf, und die 
Halteteile sind zum Kontakt mit der Platte mit einem entspre- 
chenden Senkkopf versehen. Geeignete Haisen mit zwei entgegen- 
gesetzt gerichteten Innengewinden bzw. einem - funktional 
identischen - einzigen durchgehenden Innengewinde sowie ge- 

35 eignete paseende Senkkopf schrauben sind handelsiiblich und 
preiswert erhaltlich. Die koramerziell erhSltlichen Senkkopf - 
schrauben weisen zum Drehen oft einen Innensechskant im Senk- 
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kopf auf, der - wie im folgenden erlautert wird - bei dem 
neuen Mdbelsystem zus^tzlich vorteilhaft genutzt werden kann. 

GemaS einem anderen Gesichtspunkt der Erfindung in bezug auf 
5 die KlemnO^efestigung wird namlich bevorzugt, dafi die Flatten 
indirekt mit Vertiefungen bzw. Auswdlbungen versehen sxnd, 
indem die Halteteile, die sich in der Einbaulage in Kontakt 
mit den Flatten befinden und mit diesen verbunden sind, ent- 
sprechende Vertiefungen bzw. Ausw61bungen aufweisen. GemaS den 
0 geschilderten bevorzugten Ausfiihrungsformen k6nnen insbesonde- 
re die Innensechskante der Senkkopfschrauben die Vertiefungen 
in den Flatten ausbilden. Die Senkkopfschrauben haben in die- 
sem Fall eine Doppelfunktion: sie sind dann nicht nur Bestand- 
teil der Sicherungsmittel der Verbindung, sondem ihre Innen- 
5 sechskante bilden gleichzeitig die Vertiefungen fur die Klemm- 
befestigung aus. 

Nach einem weiteren Gesichtspunkt der Erfindung kann ein fiir 
eine erf indungsgemaSe Verbindung vorbereiteter Steg einer 

0 Profilstange auch direkt in einer Klemmbef estigung genutzt 
werden. Dabei wird die Bohrung in dem Steg als Vertiefung 
genutzt, in die Auswolbungen einer den Steg beidseitig um- 
schlielSenden Klemmvorrichtung fedemd eingreifen. So konnen in 
diesera Mdbelsystem beispielsweise Flatten einfach losbar an 

5 den Profilen befestigt werden, indem die Eigenspannung des die 
Flatten und die Klemmvorrichtungen vorzugsweise einstiickig 
bildenden, verwendeten Materials genutzt wird. Es wird vor- 
gezogen, an zwei gegeniiberliegenden Kanten einer derartigen 
Platte je eine solche Klemmvorrichtung anzuordnen. Vorteilhaf- 

0 terweise kann durch diese Klemmvorrichtung ohne eine System- 
anderung bei einer gleichartig wirkenden Befestigung auf die 
Verwendung der oben genannten Sicherungsmitteln verzichtet 
werden. Zum LSsen dieser Klemmbef estigung reicht es aus, die 
Federkraft des Materials durch einen am Steg angesetzten 

5 Schraubendreher zu xiberwinden. Der Aufbau und die Vorteile der 
verschiedenen AusfOhrungen einer Klemmung werden nachfolgend 
anhand von AusfOhrungsbeispielen erlautert. 
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Falls das erf indungsgemSSe Mobelsystem fiir den Aufbau als 
Regal- oder Schranksystem oder als Tisch vorgesehen ist, so 
wird es bevorzugt quadratische oder rechteckige Flatten umfas- 
sen; unter Verwendung langgestreckter Flatten kann es aber 
auch beispielsweise dazu verwendet werden, auf einfache Weise 
Tischbeine oder Tischbdcke zusamtnenzubauen . Andere langge- 
streckte Flatten korineh beispielsweise dazu dienen, an ihnen 
wiederum andere Bauelemente, insbesondere StandfuEe bzw. K16t- 
ze, Mdbelrollen oder Industrierollen zu befestigen. 

Aus Stabilitatsgriinden wird bevorzugt, daiS die Prof ilstangen, 
die Hulsen tmd/oder die Halteteile aus Metall bestehen. Als 
Flatten sind beispielsweise Flatten aus Holz, Holzwerkstof f en 
(Spanplatten, MDF-Flatten oder Furnierplatten) , Kunststof fen 
(Vollkunststoff Oder Formteilen aus Kunststoff) oder auch 
Metall vorgesehen, die ggf . mit einer gewunschten Oberflachen- 
schicht versehen sein kdnnen. Um noch mehr Moglichkeiten zum 
steckbaren Befestigen von Dekorstreifen, Halterungen fiir klei- 
nere Gegenstande oder ahnlichem vorzusehen, konnen auch die 
nicht den Prof ilstangen zugewandten Stirnflachen der Flatten 
zumindest abschnittsweise mit Nuten versehen sein. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Brfindung sind Gegen- 
stand der Unteranspriiche. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand mehrerer Ausfuhrungs- 
beispiele, die in den nachf olgenden Zeichn\ingen dargestellt 
sind, n^her erlSutert. 

Die beigefugten Zeichnungen stellen dar: 

Fig. 1 einen Frontalschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel 
einer Verbindung eines erf indungsgemaSen Mobelsy- 
stems mit einer Profilstange mit zwei Schenkeln, im 
folgenden kurz Winkelknoten genannt; 



Pig. 2 einen Frontalschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel 



einer Verbindung eines erf indungsgemaSen Mobelsy- 
stems tnit einer Profilstange mit drei Schenkeln, im 
folgenden kurz T-Knoten genannt; 

einen Front alschnitt durch ein Ausfiihrungsbeispiel 
einer Verbindung eines erf indungsgemaSen Mobelsy- 
stems rait einer Profilstange rait vier Schenkeln, im 
folgenden kurz Kreuzknoten genannt; 

einen Vertikal-/Horizontalschnitt durch die Verbin- 
dxang der Fig. 3 in der Bbene der Hiilsen, die in die 
Bohrungen einer der Schenkel eingesetzt sind; 



5b, 5c 

eine Einzelteilzeichnung eines Aasfvihrungsbeispiels 
einer Platte einer Verbindung eines erf indungsgema- 
Sen MSbelsysteras, wobei Fig. 5a eine Aufsichtdar- 
stellvmg ist. Fig. 5b ein Schnitt in der Ebene A-A 
der Fig. 5a ist und Fig. 5c ein Schnitt in der Ebene 
B-B der Fig. 5a ist; 



6b 

eine Einzelteilzeichnung eines Ausfuhrungsbeispiels 
einer Hulse einer Verbindung eines erf indungsgeraafien 
Mobelsystems , wobei Fig. 6a eine Seitenansicht - 
z.T. im Schnitt - ist und Fig. 6b eine Auf- 
sicht/Unteransicht ist; 

7b, 7c 

eine Einzelteilzeichnung eines Ausfiihrungsbeispiels 
eines Halteteils einer Verbindung eines erfindxmgs- 
gemaSen M5belsystems , wobei Fig. 7a eine Seitenan- 
sicht - z.T- im Schnitt - ist. Fig. 7b eine Aufsicht 
ist und Fig. 7c eine Unteransicht ist; 

das Verbindungsprinzip und die bei dem dargestellten 
Ausfiihrungsbeispiel einer Verbindung gema£ einem 
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erfindungsgemaiSen Mdbelsystem wirkenden Krafte an- 
hand eines Frontalschnitts durch einen T- Oder auch 
Kreuzknoten ahnlich Fig. 2 bzw. Fig. 3; 

S Fig. 9a ein Ausf iihrungsbeispiel eines Regal- oder Schrank- 
systems mit Verbindvmgen gemaiS einem erf indxingsgema- 
fien Mobe 1 system ; 



Fig. 9b, 9c, 9d 

ein Ausf iihrungsbeispiel des Regal- oder Schranksy- 
stems von Fig. 9a mit GlaseinsStzen in den Seiten- 
wanden bzw. Bodenplatten; 

Fig. 9e, 9f 

15 ein AusfOhrungsbeispiel einer Riickwand fur das 

Regal- oder Schranksystera von Pig. 9a und das 
Verbindungsprinzip getnaS einem erf indungsgemaSen 
M6belsystem mit einer Schnittdarstellung von Fig. 9e 
in vertikaler Richtung; 

20 

Fig. 9g eine Darstellung eines Verbindungsprinzips fur die 
Befestigung einer Riickwand in einem Regal- oder 
Schrank gemaS einem erf indungsgemSSen Mobelsystem; 

25 Fig. 10a, 10b 

eine Befestigung von StandfiiSen an dem Regalsystem 
der Fig. 9a, wobei Fig. lOa eine Frontalansicht und 
Fig. 10b eine Seiteneuasicht ist; 

30 Fig. 10c, lOd, lOe 

einen Klotz als Alternative zu den StandfiiSen von 
Fig. 10a oder weiteren Ausfiihrungsf ormen von Fufien; 

Fig. lla, lib 

35 eine Bef estigxangsf orm von Mobelrollen an dem Regal- 

system der Fig. 9a, wobei Fig. lla eine Frontalan- 
sicht und Fig. lib eine Seitenansicht ist; 
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Fig. 12, 12a, 12b, 12C, 12d, 12e, 12f, 12g 

eine Befestigung von Industrierollen an der unter- 
sten Platte, der sog. Bodenplatte eines Ausfiihrungs- 
beispiels eines rollbaren erf indungsmSSen M6bel- 
stucks, wobei Fig. 12a eine Unteransicht der Boden- 
platte ist. Fig. 12b eine Seitenansicht der Boden- 
platte ist. Fig, 12c eine perspektivische Ansicht 
einer Industrierolle an einem fur die Montage ver- 
wendeten Montageblech ist, Fig. 12d eine Aufsicht 
und Pig. I2e eine Seitenansicht des Montageblechs 
ist xmd die Figuren 12f und 12g Unteransichten 
dreier bzw. ftofer verketteter Bodenplatten sind, 
die zusatzlich raittels einer Verstarkungsstange mit- 
einander verbunden sind; 

15 

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht eines Ausfiihrungsbei- 
spiels eines Tischbocks, der unter Verwendung einer 
Verbindung gemtlS einem erf indvuigsgemafien MSbelsystem 
aufgebaut ist; 

20 

Pig. 14a, 14b 

ein erstes Ausfiihrungsbeispiel eines Tisches, der 
xinter Verwendung einer Verbindung eines erfindungs- 
gemaSen Mobelsystems aufgebaut ist, wobei Pig. 14a 
eine Stirnseitenansicht und Fig. 14b eine Langssei- 
tenansicht ist; 



25 



Fig. 15a, 15b 

ein zweites Ausfuhrtingsbeispiel eines Tisches, der 
30 unter Verwendung einer Verbindung eines erfindungs- 

gemaSen MSbelsystems aufgebaut ist, wobei Fig. 15a 
eine Stirnseitenansicht und Fig. 15b eine Langssei- 
tenansicht ist; 

35 Fig. 16a, 16b, 16c 

ein Ausfuhrungsbeispiel einer Verbindung unter Ver- 
wendung einer Profilstange gemafi einer Verbindung 
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eines erf indungsgemaSen Mobelsystems , wobei Pig. 16a 
eine Frontansicht ist. Fig. 16b eine Seitenansicht 
ist und Fig. 16c ein Detail der Frontansicht ist; 

Fig. 17a ein Ausfiihrxingsbeispiel eines Regalf aches rait einem 
Laufblech iind darin gefuhrten Schubladen sowie eine 
Darstellung raSglicher Hohenvariationen der Schubla- 
den in dem Raster des Laufblechs; 



10 Fig. 17b, 17c 

ein AusfQhrungsbeispiel eines Laufbleches und eine 
Darstellung des Bef estigungsprinzips des Laufblechs 
in einem Regalf ach; 



15 Fig. 17d, 17e, 17f, 17g 

den prinzipiellen Aufbau einer in dem Laufblech von 
Fig. 17b gefuhrten und dem durch das Laufblech vor- 
gegebenen Raster angepaSten Schiiblade; 



20 Pig. I7h, 17i 

eine Aufsicht auf einen Formularablageboden eine 
Seitenansicht des Pormularablagebodens von Fig. 17h; 

Fig. 18a, 18b 

ein AusfOhrungsbeispiel einer THre, die mittels ei- 
ner Kleratnbefestigung in einem erf indungsgemalSen M6- 
belsystem an einem Regal- oder Schranksystem befe- 
stigbar ist, wobei Fig. 18a eine Frontansicht der 
Tare ist. Fig. 18b eine Draufsicht auf die eingebau- 
te Ture in geschlossenem Zustand mit angedeutetem 
maximalen Of fnungswinkel ist; 

18c, 18d 

eine Schnittdarstellung einer Vorrichtung zum 
drehbaren Befestigen der Tare von Fig. IBa in einem 
Regalf ach und eine Schnittdarstellung einer Vorrich- 
tung zum SchlieSen der TCLre von Fig. 18a in einem 



Fig. 

35 
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Regalfach; 

Fig. 18e, 18f, I8g 

ein Ausfiihrungsbeispiel einer Glasrahmentiir, die 
raittels einer Klemmbef estigung gemaiS einem erfin- 
dungsgemaSen M6belsystein an einera Regal- oder 
Schranksystem befestigbar ist, wobei Fig. 18e eine 
Frontansicht der Glasrahmentur ist, Fig. 18f eine 
Ansicht des Details "X" von der Rackseite der Glas- 
rahmentur her ist und Fig. I8g ein Schnitt durch die 
Glasrahmentiir in der ESaene A-A der Fig. 18e ist; 



Fig. 19a eine Ansicht einer Halbschale einer mit einer Klemm- 
befestigung einstGckig ausgebildeten Platte aus 
15 KunstStoff; 

Fig. 19b, 19c, 19d, 19e 

jeweils eine Schnittdarstellung von Fig. 19a mit 

Einzelheit ; 

20 

Fig. 20a, 20b, 20c 

ein Ausfiihrungsbeispiel eines Dekorzapfens aus Me- 
tall Oder Kunststoff, wobei Fig. 2Qa eine Rilckan- 
sicht ist. Fig. 20b eine Seitenansicht - teilweise 
25 im Schnitt - ist und Fig. 20c eine Frontansicht ist; 

Fig. 21a, 21b, 2lc 

ein Ausfiihrungsbeispiel eines Dekorzapfens aus Holz, 
wobei Fig. 21a eine Riickansicht ist, Pig. 21b eine 
30 Seitenansicht - teilweise ira Schnitt - ist und Fig. 

2lc eine Frontansicht ist; 

Fig. 22a, 22b 

ein Ausffihrungsbeispiel eines Dekorprof ils filr einen 
35 T-Knoten, wobei Pig. 22a eine Front -/Riickansicht ist 

und Fig. 22b eine Seitenansicht ist; 
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Fig. 23a, 23b, 23c 

ein Ausftorungsbeispiel einer in eine zusStzliche 

Nut in einer Platte einsetzbaren Halterung mit Vase, 

wobei Fig. 23a eine Seitenansicht ist, Fig. 23b eine 

5 Frontansicht ist und Fig. 23c eine Aufsicht ist; 

Fig. 1 zeigt im Frontalschnitt ein Detail aus einem Ausfiih- 
rungsbeispiel eines erf indungsgemaSen Mdbelsystems, namlich 
eine allgemein mit 1 bezeichnete Verbindung, die unter Verwen- 
10 dung einer Profilstange 2 sowie Flatten 10 hergestellt ist. 
Die Profilstange 2 besteht aus Aluminium, wShrend die Flatten 

10 aus einem MDP-Material hergestellt sind. Die in Fig. 1 
gezeigte Verbindung 1 ist eine Winkel verbindung - ira folgenden 
auch als Winkelknoten bezeichnet -, bei der die Profilstange 2 

15 dementsprechend uber zwei Schenkel 6 verfiigt, die einen Winkel 
von 90 « einschlieBen und jeweils in eine Nut 28 in den Stim- 
fiachen 11 zweier Flatten 10 eingesteckt sind. 

Die Profilstange 2 weist eine als Zentralrohr 4 mit einem 
20 zentralen Hohlraum 5 ausgebildete Zentralstange 3 mit kreis- 
formigem Querschnitt auf , an der die Schenkel 6 ansetzen. Die 
Langsausdehnung der Profilstange 2 senkrecht zur Zeichenebene 
ist im wesentlichen gleich der Langsausdehnung der Flatten 10 
in derselben Richtung, Die Flatten 10 weisen jeweils an ihren 
25 Stirnflachen 11 in Bereichen 12 eine Formgebung auf, die an 
die kreisformige AuSenquerschnittf orm des Zentralrohres 4 
angepaSt ist, wahrend die SuiSeren Bereiche 13 der Stirnflachen 

11 mit 45<»-Gehrungen 14 ausgebildet sind, um ein moglichst 
fugenloses AneinanderstoSen der Flatten 10 im Bereich der 

30 Verbindung 1 zu ermoglichen. 

Die Schenkel 6 sind jeweils mit Bohrxingen 9 versehen (vgl. 
dazu Fig. 4) . Die Flatten 10 verfugen ebenfalls iiber Bohrungen 
26, wobei die Bohirungen 9 bzw. 26 jeweils so angeordnet sind, 
35 aa& in der in Fig. 1 gezeigten Einbaulage die Bohrvmgen 9 
durch die Schenkel 6 der Profilstange 2 und die Bohrungen 26 
durch die Flatten 10 im wesentlichen koaxial verlaufen. 
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Die Schenkel 6 werden in den Nuten 28 der Flatten 10 durch 
alLlL .it 15 be.eichnete, bevorzugt l^sbare Sicher^SS- 
mittel gehalten. Die sicherungsmittel 15 umfaseen ,eweilB e.ne 
" die sch«*elb=hrung 9 einge.etzte H.l.a 16 - bestehend aus 
5 einem krelszylindrischen MetallKorper 20 mit zwei -^^^^-^e- 
set« gerichteten. durch die beiden entgegengesetzt ger.chte 
ten Endabschnitte einer einzigen durchgehenden 
bohrung gebildeten Innengewinden 21 als toschluSelementen 17 - 
^^Lei schrauben 22 als Halteteilen 18 ™it i;-"' ""- 

10 AuSengewinde 23 als Eingriff element 19 zun. Schraubexngr.f f mxt 
den innengewinden 21 der H.lse 16. Die ^^-^^''^^^^.^^ 
weisen ieweils eine Senkung 27 auf , und die Schranben 22 s.nd 
als senLopfschrauben ausgebildet, so daE die S=»raubenK6p£e 
nioht ttber die Flache dar Flatten 10 hinausragen. Die Senkkop- 

IS fe 24 der Scbrauben 22 weisen zum Drehen jeweils einen Innen- 
sechskant 25 auf* 

Man beachte, daS die Schenkelbohrungen 9 gegenaber den zn- 
geordneten Plattenbohrungen 26 nicht vollkommen koaxxal an- 
20 geordnet sind, sondem jaweils einen Versatz aufwexsen, und 
zwar derart, daS die Schenkelbohrungen 9 gegenuber der zu- 
geordneten Plattenbohrung 26 jeweils in der Einbaulage xn 
Richtung auf den Schenkelansatz 7 hin versetzt sind. In dem 
Ausfxihrungsbeispiel der Fig. 1 warden der Durchmesser der 
25 Bohrungen 26 durch die Platte 10, der Durchmesser der Bohrun- 
gen 9 durch den Schenkel 6 und der Versatz der Bohrungen 9, 26 
jeweils derart gewahlt, daS die zum schenkelansatz 7 hin an- 
geordneten Innenflachen 9a, 26a der Bohrungen 9, 26 in der 
Einbaulage miteinander fluchten, wShrend die zutn Schenkelende 
30 8 hin angeordnete InnenflSche 9b der Schenkelbohrung 9 um etwa 
ein sechzehntel des Durchmessers der Schenkelbohrung 9 von der 
innenfiache 26b der Plattenbohrung 26 in Richtung auf den 
schenkelansatz 7 hin versetzt ist. Der AuSendurchntesser der 
Haise 16 ist etwa ein Sechzehntel kleiner als der Durchmesser 
35 der schenkelbohrung 9. Diese Werte haben sich in der Praxxs 
als besonders geeignet erwiesen. Die Auswirkungen, dxe dxeser 
versatz auf die bei der Verbindung 1 wirkenden Krafte hat. 
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werden spater anhand der Fig. 8 im Detail erlSutert werden. 

Der Winkelknoten 30 der Fig. 1 kann z.B. am Aufstellort des 
Mobelsystems leicht aus den Einzelteilen zusammengefugt wer- 
den, indem die Schenkel 6 der Profilstange 2 in die Nuten 28 
der' beiden Flatten 10 eingesteckt werden, so dafi Schenkelboh- 
rungen 9 und Plattenbohrungen 26 im wesent lichen koaxial sind. 
AnschlieSend werden die Hulsen 16 in die Schenkelbohrungen 9 
eingesetzt und durch Eindrehen der Senkkopf schraxiben 22 gesx- 
chert. Damit ist der Winkelknoten 30 zusammengefugt. Umgekehrt 
ist die Verbindung 1 der Fig. 1 durch L6sen der Schrauben 22 
und Entfemen der Hfilsen 15 aus den Bohrungen 9, 26 leicht und 
zerst6anangsfrei wieder demontierbar . 



15 

Die Fig. 2 entspricht weitgehend der Fig. 1, allerdings ist 
hier im Frontalschnitt kein Winkelknoten 30 mit zwei Schenkeln 
6 und zwei Flatten 10 gezeigt, sondem eine im folgenden als 
T-Knoten 31 bezeichnete Verbindung 1 mit drei verbundenen 
20 Flatten 10 xind dement sprechend drei Schenkeln 6 an der Zen- 
tralstange 3. Aufbau und Funktionsweise der T-Knoten-Verbin- 
dung 31 der Fig. 2 entsprechen ansonsten der Winkelknoten- 
Verbindung 30 der Fig. 1. 

25 Die Fig. 3 entspricht ebenfalls weitgehend der Fig. 1, al- 
lerdings ist hier im Frontalschnitt kein Winkelknoten 30 mit 
zwei Schenkeln 6 und zwei Flatten 10 gezeigt, sondem eine im 
folgenden als Kreuzknoten 32 bezeichnete Verbindung 1 mit vier 
verbundenen Flatten 10 und dementsprechend vier Schenkeln 6 an 

30 der Zentralstange 3. 

Fig. 4 zeigt einen Vertikal- bzw. Horizontalschnitt durch eine 
Platte 10 des Kreuzknotens 32 der Fig. 3 in der Ebene der 
Plattenbohriangen -26, wobei aus Grunden der einfacheren Be- 
35 schreibung davon ausgegangen wird, daS die Profilstange 2 der 
Verbindung 1 der Fig. 3 horizontal angeordnet ist. Wie aus der 
Fig. 4 ersichtlich ist, entspricht die Langsabmessiong der- 
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Profilstange 2 im wesentlichen der Langsabmessung der Flatten 
10 in dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 3 und 4 weisen die 
Schenkel 6 nur jeweils eine Bohrung 9 an jedem Ende der Pro- 
filstange 2 auf. Bei langen Prof ilstangen 2, bei sehr hohen 
Anspriichen an die Stabilitat und Tragf ahigkeit des M5belsy- 
stems Oder aus sonstigen Grunden konnen natGrlich alternatxv 
Oder zusatzlich noch andere Schenkelbohrungen 9 und Platten- 
bohrungen 26 vorhanden sein. Besonders gut erkennbar sind xn 
Fig. 4 die innensechskante 25 der Senkkopf schrauben 22. 

Die Fig. Sa, 5b und 5c zeigen ein Ausfiihrungsbeispiel einer 
Platte 10, wie sie bei den Verbindungen 1 der Fig. 1 bis 4 
verwendet werden kann. Wahrend Fig. 5a eine Aufsicht zeigt, 
handelt es sich bei den Pig. 5b und 5c urn Schnittansichten m 
den Ebenen AA bzw. BB der Fig. 5a. Die Platte 10 weist vier 
Bohrungen 26 auf, die jeweils in den Eckbereichen der recht- 
eckig gestalteten Platte 10 angeordnet sind. Fig. 5b zeigt 
deutlich die Nuten 28 fiir die Schenkel 6 der Prof ilstangen 2. 
in Fig. 5c ist ersichtlich, dafi die Platte 10 auf ihrer in 
Fig. 5a oben gezeichneten, nicht in der Einbaulage den Prof il- 
stangen 2 zugewandten Stimflache 36 eine weitere, flachere 
Nut 35 aufweist. In diese Nut 35 konnen beispielsweise Dekor- 
streifen, Halterungen fiir kleinere Gegenstande Oder Shnliches 
zum Befestigen eingesteckt werden. 

Die Fig. 6a und 6b sind Einzelteilzeichnungen einer Hillse 16 
aus den Verbindungsknoten 1 der Fig. 1 bis 4, wobei Fig- 
eine Seitenansicht - zum Teil im Schnitt - und Fig. 6b eine 
Aufsicht bzw. Unteransicht ist. Die Hvilse 16 ist ein ndt Fasen 
30 versehener, ansonsten kreiszylindrischer Metallkorper mit 
einer einzigen durchgehenden Innengewindebohrung 21, in die 
von beiden Seiten Bauteile mit einem AulSengewinde eingreifen 
kdnnen . 

35 Die Fig. 7a, 7b und 7c sind Einzelteilzeichnungen der in den 
Verbindungen 1 der Fig. l bis 4 verwendeten Metall -Senkkopf - 
schrauben 22, wobei Fig. 7a eine Seitenansicht - zum Teil im 
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Schnitt Fig. 7b eine Aufsicht von der Frontseite her und 
Fig. 7c eine Unteransicht ist. Die Senkkopf schraube 22 besitzt 
einen Innensechskant 25 in ihrem Senkkopf 24 sowie ein AuiSen- 
gewinde 23 . Bei der Hulse 16 und der Senkkopf schraube 22 han- 
delt es sich urn handelsiibliche Telle, die iiberall preiswert 
erh^ltlich sind. 

Fig. 8 dient der Illustration des Verbindungsprinzips und der 
Veranschaulichung der bei der Verbindung 1 einwirkenden Kraf- 
te. Die Frontalschnittansicht der Fig. 8 entspricht im wesent- 
lichen der Ansicht der Fig. 1 bis 3; zur Verdeutlichung sind 
allerdings die Schnittschraf f uren nicht dargestellt. 

In der Fig. 8 ist das allgemein mit 15 bezeichnete Sicherungs- 
mittel - bestehend aus Httlse 16 und zwei Schrauben 22 - dop- 
pelt eingezeichnet, und zwar einmal im eingebauten Zustand und 
einmal in Explosionsdarstellung . Zur Montage der Verbindung l 
der Fig. 8 wird bei in die Plattennuten 28 eingefuhrten Pro- 
filstangenschenkeln 6 zunSchst die Hulse 16 durch eine Plat- 
tenbohrung 26 in die Offnung der Schenkelbohrung 9 eingesetzt 
{Pfeil 40) . Eine der Senkkopf schrauben 22 - in der Fig. 8 
wurde dazu willkurlich die unten dargestellte Senkkopf schraube 
22 gewahlt - kann dabei bereits in die Hulse 16 eingeschraubt 
sein, Oder aber sie wird erst anschlieSend eingedreht (Pfeil 
25 41) . AnschlieSend wird die gegenuberliegende Schraube 22 - in 
der Fig. 8 die oben dargestellte - von oben in die Plattenboh- 
rung 26 eingefuhrt (Pfeil 42) und drehend in die Hiilse 16 
eingeschraubt (Pfeil 43) . Im montierten Zustand wirken auf- 
grund des oben beschriebenen leichten Versatzes zwischen 
30 Schenkelbohrxang 9 und zugeordneter Plattenbohrung 26 auf die 
in Richtung des Schenkelansatzes 7 angeordneten Innenflachen 
der Senkung 27 der -Platte 10 Druckkrafte (Pfeile 44), die 
durch die Platte 10 in Richtung auf die Zentralstange 3 wei- 
tergeleitet werden und dafiir sorgen, daS die mit einer 45°- 
35 Gehrung 14 versehenen Bereiche 13 der Stirnflachen 11 anein- 
ander angrenzender Platten 10 aneinandergepreSt werden (Pfeile 
45) . 



20 
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Aufgrund des geschilderten Versatzes und der sonstigen gewahl- 
ten Abmessungen der Bohrung 9, der Bohrung 26 und der Hulse 16 
wird die Hxilse 16 gegen die dem Schenkelende 8 zugewandte 
innenflache 9b der Bohrung 9 gepreSt (Pfeil 46) , so daS szch 
5 die Hiilse 16 quasi an der Innenflache 9b der Schenkelbohrung 9 
abstatzen kann und die notwendige Gegenkraft gegen die durch 
die Pfeile 44 symbolisierte Kraft erzeugt wird. 

Itn Ergebnis fuhren die beschriebenen Kraf twirkungen zu einer 
10 stabilen und robusten Verbindung 1, bei der die relevanten 
Krafte im wesentlichen in der Richtung der maximalen Stabxlx- 
tat, namlich in der Langsrichtung der Schenkel 6 und der Plat- 
ten 10 verlaufen. 

15 Fig 9a zeigt in der Front-Gesamtansicht ein tn6gliches Aus- 
fuhrungsbeispiel eines erf indungsgetnaSen Mobelsystetns mxt 
Verbindungen 1. ntmlich ein allgemein mit 50 bezeichnetes 
Regalsystem. Das Regalsystem 50 weist ein quadratisches Raster 
aus Flatten 10 auf, die durch Winkel- 30, T- 31 und Kreuz- 

20 knoten 32 miteinander verbunden sind. Aus der Fxg. 9a ast 
ersichtlich, daS das MSbelsystem durch eine auSerordentlxch 
grofie FlexibilitSt gekennzeichnet ist, da durch den Einsatz 
von Flatten 10 mit anderen Abmessungen sowie durch andere 
Anordnungen der Flatten 10 - verbunden mit entsprechend anders 

25 positionierten Verbindungsknoten 1 - auch eine ganzlich andere 
Anordnving ohne weiteres moglich ist. 

Fig 9b zeigt eine Draufsicht auf Boden- bzw. Seitenplatten 
10' mit eingesetzten Glasscheiben 10 'a als Bestandteile des 

30 Regalsystems 50 von Fig. 9a. Die Figuren 9c und 9d stellen 
zwei senkrecht zueinander verlaufende Schnitte durch die Fxg. 
9b dar zur Veranschaulichung des inneren Aufbaus der Boden- 
bzw. seitenplatten 10' und der neuartigen Halterung und Siche- 
rung der eingesetzten Glasscheiben 10 'a in der Boden- bzw. 

35 Seitenplatte 10' durch die Verbindungen 1 aus den Profilstan- 
gen 2 xind den Sicherungsmitteln 15. 
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Die Boden- bzw. Seitenplatten 10' werden aus den fertigen, 
massiven Flatten 10 von Fig. 5a- 5c in einem sich erst im Be- 
darfsfall durch einen Kundenauf trag anschlieSenden Arbeits- 
abschnitt gefertigt. Sie bauen also auf bereits existierende 
5 Normteile des vorgeschlagenen Mobelsystems auf. Zur sicheren 
Aufnahme der Glasscheiben 10 'a wird in der Mitte einer Platte 
10 ein rechteckiger Durchbruch 10" mit abgerundeten Ecken 
vorteilhafterweise durch eine CNC-Maschine eingebracht. Die 
Glasscheibe 10 'a kann nun in diesen Durchbruch nun wie bei der 
10 traditionellen Verglasung beim Rahmen von Bildem in eine 
umlaufende Falz eingesetzt und durch Leisten o.a. fixiert 
werden. Es wird jedoch ein neuer Weg vorgezogen, der nachfol- 
gend beschrieben wird: 

Die fertig hergestellte, voile Platte 10 weist an gegeniiber- 
15 liegenden Kanten Nut en 28 zur Aufnahme der Schenkel 6 der 
Profilstangen 2 auf. Nachdem nun in der Platte 10 der Durch- 
bruch 10" geschaffen worden ist, werden in den Kanten des 
Durchbruchs 10" mittig Nuten 10 "a eingefrast, in denen die 
Glasscheibe 10' a gehalten wird. Die so vorbereitete Boden- 
20 bzw. Seitenplatte 10' wird durch Stage 10"b zwischen den Nuten 
28 und den Nuten 10 "a zu einem Teil zusairanengehalten. An einer 
der auSenseitig mit einer Nute 28 versehenen Kanten wird der 
Steg I0"b durchbrochen. Es entsteht ein Spalt 10"c, durch den 
die Scheibe lO'a in die Boden- bzw. Seitenplatte 10' wie in 
25 eine Tasche eingefiihrt werden kann. 

Der Schenkel 6 der Profilstangen 2 verschlielSt beim Zusammen- 
bau die Offnung, die sich von der Nut 10"a <iber den Spalt 10"c 
und die Nut 28 bis zur AuSenkante der Boden- bzw. Seitenplatte 

30 10' hin erstreckt, wie Pig. 9c zeigt. Nach dem Zusammenbau 
kann die Glasscheibe 10 'a damit nicht aus der Boden- bzw. 
Seitenplatte 10' herausrutschen oder herausf alien. Falls 
Boden- bzw. seitenplatten 10' und Glasscheiben 10 'a nicht 
getrennt voneinander transportiert werden, so konnen sie in 

35 einem Vormontageschritt zusammengefiigt werden, indem die 
Glasscheibe 10' a beispielsweise in der dem Spalt 10"c gegen- 
iiber liegenden Nut 10"a festgeklebt oder verkeilt wird, oder 
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der Spalt 10"c nach dem Einfiihren der Glasscheibe lO'a bei- 
spielsweise durch ein Stiick Gummischlauch mindestens teilweise 
verschlossen wird, um so ein Herausrutschen der Glasscheibe 
10 'a zu verhindern. 

Die grofie Besonderheit der Boden- bzw. Seitenplatte 10' liegt 
darin, daS hier eine ungeschlif f ene Glasscheibe 10' a oder 
andere f lachige Materialien mit relativ hoher Abrnessungstole- 
ranz eingesetzt werden kann. Die Boden- bzw. Seitenplatte 10' 
ist damit nicht auf den Binsatz einer Glasscheibe lO'a be- 
schrankt. Es konnen beliebige andere f lachige Materialxen 
beispielsweise Bleche mit oder ohne Lochungen, eingesetzt 
werden je nach Gestaltungswunsch und Geschmack. Als rexne 
Seitenwand verwendet kann die Boden- bzw. Seitenplatte 10' 
15 auch of fen bleiben. 

Die Bcden- tow. Seitenplatte 10' wird durch sicherungsmittel 
15 an den Prof ilstangen 2 genau ,o ale Teil eines Regal- b.w^ 
schrank=ystem« befestigt. wie die «and ID von Fxg^ 9a^ Der 

20 eigentliche zusanmenbau des Systems bleibt also durch die 
^^titerung der Platte 10 .u einer Boden- b.w^ -^"^^^^^^ 
10. von. Prinzip daher unvertndert. Die vier in dan Kant- der 
Boden- bzw. seitenplatten 10 ■ angeordneten Sicherungsmittel 15 
"r Befeetigung an den S=hen.eln 6 der Prof ilstangen 2 tragen 

25 naoh dem Zusammenbau zu einem Regalfach 49 zu emer V.rstei- 
fung bei und st.rken damit die Boden- bzw. Seitenplatte 10 
zusatzlich. 

Optisch wirlct die Boden- bzw. Seitenplatte 10- durch 
30 eLeibe 10-a im Vergleich zu dem Qrundelement Platte 10 leicht 
^Id licht und erSffnet weitere freie Oestaltungsmaglich^eiten 
bei den Boden- bzw. SeitenwSnden innerhalb des Mabelsystems . 

Pig 5e zeigt mit einer Rttokwand 50- far ein Regalfach ein 
35 wesentliches Element zum Versteifen und Stabili.ieren des 
Regalsystems 50 der Pig. 9a. Die RucXwand wxrd aus einem 
Elechstack mit beliebiger oberf l»chenstrul.tur hergestellt, 
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indem das Blechstuck zu einer Kassette gekantet und mit Rast- 
noppen 50 'a an zwei gegeniiberliegenden Kanten 50 'b der Ruck- 
wand 50' versehen wird. Hier ist beispielsweise ein Aluminium- 
blech mit parallel zu den Kanten 50"a eng gewellter Oberflache 
5 f<ir die Riickwand 50' eingesetzt worden. 

In einem fertig aufgebauten Regalfach 49 erfolgt die Befesti- 
gung der Ruckwand 50' werkzeuglos, indem die Ruckwand 50' 
einfach in das Regalfach 49 eingesetzt wird. Dabei greifen die 

10 vier Rastnoppen 50 'a in die Ausnehmungen 25' der Kdpfe der 
Innensechskant-Schrauben 25 der Sicherungstnittel 15 federnd 
ein. Durch das Kanten des Bleches zu einer Kassette wurde der 
Ruckwand 50' zusStzliche Steifigkeit verliehen, so daS die 
Riickwand 50' durch das Einsetzen das betreffende Regalfach 49 

IS diagonal aussteift. 

Die symmetrische Anordnung der Sicherungstnittel 15 in alien 
vier Ecken eines Regalfaches 49 ermSglicht auch problemlos den 
um 90° gedrehten Einsatz der Ruckwand 50' und damit die Dre- 
20 hung der Oberf lachentnusterung . 

Fig. 9g stent als Einzelheiten zwei an einer Riickwand 50' 
einander gegenuberliegende Verbindungsstellen aus Rastnoppen 
50 'a und innensechskantachrauben 25 der jeweiligen Sicherungs- 
raittel 15 dar, um das Rastprinzip zu verdeut lichen. Dieses 
Prinzip wird nicht nur zur Befestigung einer Ruckwand 50' in 
einetn Regalfach 49, sondem auch fiir andere Anwendungen ge- 
nutzt, beispielsweise um Schienenhalterungen ffir Schubkasten 
Oder Auszfige in den Regalfachem zu montieren, oder um selber 
Teil von Regal- oder Schrankboden zu sein, oder es kann sich 
um Befestigungen von Regal- oder SchrankrQckwanden oder Regal- 
oder schranktiiren handeln. Nachfolgend werden hierzu noch 
ausgewahlte Beispiele beschrieben. 

Das Regalsystem 50 der Fig. 9a beinhaltet Standfiifie 52. Die 
Art und Weise der Befestigung dieser StandfuSe 52 ist in den 
Figuren 10a und lOb gezeigt, wobei Fig. 10a eine Detailansicht 



25 
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in derselben Blickrichtung wie Fig. 9a ist und Fig. 10b eine 
Seitenansicht zeigt. Die Platte 10a, in der die StandfuSe 52 
befestigt sind, weist eine andere Form als die ubrigen Flatten 
10 des Regalsystems 5 0 auf , ist aber in der gleichen Weise an 
5 einer Profilstange 2 befestigt wie die ubrigen Flatten 10. 
Ihre Lange ist gleich der Langsabmessung der ubrigen Flatten 
10 und damit im wesentlichen gleich der Langsausdehnung der 
profilstange 2 {vgl. Fig. 10b). An ihrer nach unten, d.h. in 
Richtung auf die Standflache weisenden Stirnflache 11 verfiigt 
10 die Platte 10a uber Sackl6cher 51, in denen die Bef estigungs- 
zapfen 52a handelsublicher StandfiiSe 52 in einer zuvor einge- 
setzten Eindrehmuf f e 52b aufgenommen sind. 

Die Ausbildung der FuSstiicke in Form von hohenverstellbaren 
15 StandfuiSen 52 von Fig. 10a und weitere nachfolgende ausgefuhr- 
te funktionale Varianten bietet im rein stationSren Einsatz 
des Regal- bzw. Mobelsystems auf einer ebenen Bodenoberf lache 
zusatzliche Ausgleichs- bzw. Verschiebemoglichkeiten, die 
mitunter gar nicht genutzt werden. Als Alternative stellen dxe 

20 Fig IOC, lOd und lOe Kl6tze 52' in zwei seitlichen Ans.chten 
und einer Schnittzeichnung in der Draufsicht dar. Sie konnen 
von ihrem Material, der Oberf lachenbeschaf fenheit und der 
Farbe her dem Mobelsystem angeglichen werden. Die Fxg. lOc, 
lOd und lOe zeigen aus MDF-Plattenst<icken aufgebaute Klotze 

25 52' Die MDF-Plattenstucke weisen die gleiche Starke und Ober- 
fiachenfarbe auf wie die Flatten, Bodenstiicke, etc.. Exn Klotz 
52' kann so beispielsweise leicht durch das Verleimen drexer 
MDF-Plattenst<icke mit dem Normdurchmesser 19 mm und das nach- 
tragliche Einbringen von Designelementen wie Fasen 52 'a und 

30 Knochenfugen 52 'b hergestellt werden. 

Die sehr druckstabilen Klotze 52' mussen als feststehende Fufie 
nur vertikal verlaufende Kr^fte aufnehmen kSnnen. Damit rexcht 
eine einfache Fixierung ihrer Position, beispielsweise xm 
35 Bereich der Bodenplatte lOc eines Regals, beim Aufbau durch 
doppelseitiges Klebeband oder Klettband-Pads o.a. v611xg aus. 
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Wie aus den Fig. lia und lib ersichtlich ist, kann das Regal- 
system 50 der Fig. 9a mit wenigen Handgriffen statt mit Stand- 
fiifien 52 mit handel sub lichen MSbelrollen 54 ausgeriistet wer- 
den. Dazu wird lediglich statt der Platte 10a der Fig. 10a und 
5 Fig. 10b eine Platte 10b verwendet, die Sacklocher 51 fur die 
Aufnahme von Bef estigungszapf en 54a der Mftbelrollen 54 in die 
zuvor eingesetzten Eindrehmuf f en 52b besitzt und Ausnehmungen 
53 aufweist, die eine freie Drehbarkeit der Mobelrollen 54 
erlauben. Ansonsten entspricht der Aufbau der in den Fig. lla 
10 und lib gezeigten Mobelrollenbef estigung dem der StandfuSebe- 
festigung der Fig. 10a und 10b; auch die gezeigten Ansichten 
entsprechen einander. 

Die Fig. I2a bis 12g zeigen altemativ eine Moglichkeit der 
15 Befestigung handelsiiblicher sogenannter Indus triero lien 55 an 
einem Regalsystem 50. Die Industrierollen 55 werden jeweils an 
einetn mit Bohrungen 56 versehenen abgewinkelten Montageblech 
57 in iiblicher Weise angebracht, so dafi sich das in Fig. 12c 
perspektivisch gezeigte Bild ergibt. Die Montagebleche 57, die 
20 in Fig. 12d in Aufsicht und in Fig. 12e in Seitenansicht ge- 
zeigt sind, existieren aus Symmetriegrunden jeweils in einer 
• linkshandigen und in einer rechtshandigen Version (Fig. 12d, 
Fig. 12e jeweils links xind rechts) . 

25 Den Bohrungen 56 in den Montageblechen 57 entsprechen Raster- 
locher 58 auf der Unterseite der Bodenplatte 10c des Regal - 
systems 50. Bis auf die Rasterldcher 58 aus einer Lochreihe, 
die - urn die Montagebleche 57 f lexibel anschrauben zu kSnnen - 
bevorzugt in dem regelmasigem Raster des viblichen 32mm-Systems 

30 angebracht werden, entsprechen die Bodenplatten 10c ansonsten 
in ihren Abmessungen den iibrigen Flatten 10 des Regalsystems 
SO. Pig. 12a zeigt eine Unteransicht einer derartigen Boden- 
platte lOc, wahrend 12b eine Seitenansicht ist, in der die 
Nuten 28 fxir die Schenkel 6 der Prof ilstangen 2 gut zu erken- 

35 nen sind. Die Industrierollen 55 konnen naturlich nicht nur an 
einem Regalsystem- 50 wie geschildert befestigt werden, sondern 
an jedem erf indungsgemaEen Mobelstuck, das rollbar sein soli. 
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Die Verwendung des abgewinkelten Montageblechs 57 erhoht durch 
die dadurch erzielbare VergroSerung des Abstandes der Instu- 
strierollen 55 voneinander die Stands icherheit gerade bei 
verhaltnismafiig schmalen und hohen Mobelstucken, wie bei Rega- 
len. Vorteilhafterweise erlauben die zwei abgewinkelten Monta- 
gebleche 57 neben den AuSenseiten eines Regalfaches 49 auch in 
der Mitte eines solchen Faches Rollen anzubringen. Vor- wie 
riickwarts gerichtet sind somit durch zwei Teile je drei Posi- 
tionen fvir die Industrierollen verf^gbar. 

Das regelmafiige 32mm-Raster der RasterlScher 58 auf der Unter- 
seite der Bodenplatte 10c dient nicht nur dazu, die Monta- 
gebleche 57 anzuschrauben . Es kann auch dazu dienen, bei lan- 
geren Regalen 50 eine oder mehrere Metall-Verstarkungsstangen 
15 59 auf der Unterseite des Regals 50 anzuschrauben. Auf diese 
Weise ist es moglich, das Regal 50 nur in den beiden Endberei- 
chen mit Industrierollen 55 zu versehen, ohne daS es m der 
Mitte des Regales 50 zu einem DurchhSngen der Regalkonstruk- 
tion kommt. Die Figuren 12f und 12g zeigen jeweils eine Unter- 
20 ansicht eines Regalsystems 50, nSmlich die Unteransicht auf 
die jeweiligen Bodenplatten 10c mit verstSrkungsstangen 59. 
Bei dem Regalsystem 50 der Fig. I2f handelt es sich dabei um 
ein drei Flatten 10 langes Regal 50, w^hrend die Fig, 12g em 
fCinf Flatten 10 langes Regal 50 zeigt . 

Die Verbindung 1 laSt sich nicht nur beim Aufbau von Regal- 
und Schranksystemen 50 einsetzen, sondern auch zum Aufbau 
etlicher anderer Mobel . Die Fig. 13 zeigt zur Demonstration m 
perspektivischer Ansicht einen Tischbock 60, der unter Verwen- 
30 dung zweier Verbindungen 1 aufgebaut ist. Die Flatten 10 sxnd 
in diesem Fall als langgestreckte Flatten lOd bzw. als kurze 
Stfitzplatten lOe, deren Abmessungen in der Langsausdehnung der 
Profilstangen 2 deutlich geringer sind als die Lange der Pro- 
filstangen 2, ausgebildet. 

Als weitere Demonstration einer anderen Verwendungsmoglichkeit 
einer Verbindung 1 zeigen die Fig. 14a, 14b Seitenansichten 
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eines Tisches 61, wobei Fig. 14a eine Stirnseitenansicht und 
Fig. 14b eine teilweise Langsseitenansicht ist. Der Tisch 61 
ist unter Verwendung von Verbindungen 1 aufgebaut, wobei bei 
den Tischbeinen 61a Prof ilstangen 2 sowie langgestreckte Plat- 
ten lOd eingesetzt wurden. 

Anhand der Fig. 15a, 15b wird im wesentlichen demonstriert , 
daS die eingesetzten Platten 10 nicht unbedingt rechteckige 
Abmessungen haben massen. Ansonsten entsprechen der Tisch 62 
der Fig. 15a, 15b und insbesondere die Tischbeine 62a im we- 
sentlichen dem Tisch 61 der Fig. 14a, I4b. 

Die Fig. 16a, 16b, 16c zeigen eine Verbindung der beiden Enden 
einer Stange 63 mit je einer Profilstange 2. Das Sicherungs- 
mittel 15 2ur Stange 63 greift nicht in die Bohrungen 9 der 
Schenkel 6 ein, sondern es handelt sich urn j swells zwei xn 
Gewindebohrungen in der Stange 63 eingesetzte Madenschrauben 
64, die gegen die Schenkel 6 der Profilstange 2 pressen. Fig. 
lel ist eine Frontansicht der Verbindung, Pig. 16b eine Sei- 
tenansicht und Fig. 16c zeigt ein Detail der Frontansicht der 
Pig. 16a in vergroSerter Darstellung. 

Die Fig. 17a, 17b, 17c, I7d, I7e, 17f, 17g, 17h und I7i zeigen 
ein Ausfuhrungsbeispiel eines erf indungsgemaSen M6belsystems 
mit einem Regalfach 49, in dem verschiedenartige FScher xn 
einem f lexiblen System verschieblicher Facher 65 herausziehbar 
angeordnet werden k6nnen, wie nachfolgend erlautert wird. 

in der Fig. 17a ist der prinzipielle Aufbau eines Systems 
verschieblicher Facher 65 anhand von Schubkasten 66 mxt unter- 
schiedlich hohen Seitenwanden 67 mit entsprechend angepaSten 
Prontseiten 68 in einer Frontalansicht dargestellt. Das Kern- 
stack eines derartigen Systems verschieblicher Facher 65 bil- 
den zwei vertikal an den Platten 10 der SeitenwSnde angeordne- 
te Laufbleche 69, die nach dem bereits erltuterten Rastprinzip 
von Fig. 9g in ein Regalfach 49 durch eine allgemein mit 70 
bezeichnete Klemmbef estigung eingesetzt werden k6nnen. Zwx- 



2960e565U1 I > 



10 



• • • • • 



27 - 



Beispiel jed« Laufbleoh 70 aus horizontal ub.r die Breite d« 
^Xchis 70 in emen, gleichfarmigen Ras.er ve.Iaufenden 
Sicken 71a und Nuten 71b. 

^ ^-ir, r^^m Raster des Laufbleches 69 ange- 
Trt Pia 17a ist ferner em dem Kastet ^ ^ 

in Fig. iva .^hubkasten 66 ausschnittsweise anhand je- 

pafites System von Schxibkasten oo a. ... , Ha-roe- 

wells in Ltagsrichtung durohganuteter Seitanwande 67 darge 
"eilt me aus dieser Darstellung ersiohtlich ist. .c6nnen xn 
das vo'niegende Syste. verschieblicher Ftcher SS ..t .«ex 
l^eiT sel Sicen aufweisenden Laufblachen « ^^n -s.t.o- 
ntr bis IV entsprechand bis .u sachs gleichgroSa S=hub>=asten 
TeLgeset^t warden. Es kannen aber auch drei unterschxadllch 
gLrschubWsten 66 dar Positionen X bis XXX aingasat.t war- 



15 den- 



Oiasa variability vardanJct das System varschiablxchar Facher 
,5 de. zusaa«anspiel dar SlcKen 71a und Nuten 71b der Lauf- 
bleche 69 mit dar mafilich abgastinMten Ausformung dar Schublca 



20 sten 66 
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Dia Kla™»bafastigung 70 dar Fig. 17a, ' . ^-^^^^^ 
.wai Klannutaile 74. die in. AusKhrungsbeispial als aus Blacben 
geformte Laufblacha 69 ausgebildet sind. Das als ..egalboden- 
Lgar 76 ausgefcr^te Laufblech 69 weist auf den antgagange- 
sat.t gerichtatan FlSohen 77 ausgeformta Nasan 78 auf, dxe 
Auswalbungan 75 das Kla^ntails 74 der Kle«r.baf astxgung 70 
slnd. Durch das Einbringen dar SiCen 71a und »uten " 
Bleohteil das Laufbleches 69 ist das gasamta ^".^ J"*'^ 
Richtung dar Pfeile F in Fig. 17b naoh auSen a'""^"'' 
as sich baim Einsatzan auf der gesamten LSnga an ^ewexlxga 
Platta 10 fadamd anlegt, wie in Pig. 17a dargestellt. Dxe 
Nasen 78 greifen in dar Einbaulaga fedemd in die Innensaohs- 
kant-vartiafungen 72 der sankkopfsohrauben 22 ain und varhxn- 
dem damit ain Rausrutsohan dar Anordnung. Auf diese exnfaohe 
weisa sind dia I^ufblacha 69, dia in Fig. 17b In Frontansxobt 
dargestellt sind, ohne Werkzeug fest und siohar klanmand, aber 
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doch auch ohne Werkzeug wieder 16sbar in dem in Fig. 17a ge- 
zeigten Regalfach befestigt. 

Fig. 17c ist eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt in der 
5 Ebene der Hulsen 16, auf die Klemmbef estigung 70 zweier Lauf- 
bleche 69. Die Klemmbef estigung 70 der Fig. 17a, 17c urafaSt 
rechteckige Flatten 10, die durch Verbindvingen 1 mittels Pro- 
filstangen 2 miteinander verbunden sind. Fig. 17c kann bei- 
spielsweise ein Regalfach 49 bzw. Modul aus dem in Fig. 9a 

10 gezeigten Regalsystem 50 zeigen, wie bereits angedeutet wurde. 
Da in den Senkkopfen 24 der Senkkopf schrauben 22 der Siche- 
ningsmittel 15 der Verbindvmg 1 jeweils Innensechskante 25 
vorhanden sind, und die Senkkopf schrauben 22 in der Einbaulage 
im wesentlichen biindig mit den FlSchen 73 der Flatten 10 an- 

15 geordnet sind, ergeben sich in regelmaSigen Abstanden indirekt 
Vertiefungen in den Flatten 10. 

Es werden, wie in Fig. 17a gezeigt, stets zwei der Laufbleche 
69 von Fig. 17b benStigt, um in dem Ausftihrungsbeispiel die 

20 Schxibkasten 66 verschiebbar zu halten. Fig. 17d-17g zeigen den 
Aufbau eines Schubkastens 66 gemaS Position II von Fig. 17a 
und macht die auf ein Minimum beschrankte Anzahl unterschied- 
licher normierter Bauteile deutlich. Ein Schubkasten 66 be- 
steht aus zwei identischen Frontseiten 66, zwei Seitenteilen 

25 67 und einem Schubladenboden 68'. Damit ist diese Schublade 
aucii von beiden Seiten des Regalf aches 49 aus bedienbar. 

Fig. 17h und I7i zeigen durch die Auf lagef lachen 79 des Lauf- 
bleches 69 gehaltene, herausnehmbare Ablageboden 80 beispiels- 

30 weise fiir Formulare in einer Buroeinrichtung, wobei Fig. I7h 
eine Aufsicht auf den Ablageboden 80 mit einer hinteren Be- 
grenzung 81 ist und Pig. 17i den Ablageboden 80 mit der hinte- 
ren Begrenzung 81 in einer Seitenansicht darstellt. Gumminop- 
pen 80' unterbinden dabei ein Rutschen der im Laufbleches 69 

35 gehaltenen Ablagebdden 80 
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Die Fig. 18a, 18b zeigen ein Beispiel fur eine massive Ture 
82, die mittels einer Klemmbef estigung 70 in einem Regalfach 
49'befestigt ist. Das Regalfach 49 kann Teil eines Regal- oder 
Schranksystetns - wie beispielsweise des Regalsystems 50 der 
5 Fig. 9a - sein, das modular unter Verwendung von Verbindungen 
1 aufgebaut ist. Fig. 18a zeigt eine Frontansicht der Tiire 82, 
Fig. 18b ist eine Draufsicht auf die eingebaute Ttire 82 im 
geschlossenen Zustand mit einem angedeutetem maximalen Off- 
nungswinkel von ca. 130". 

10 

Die Tiire 82 dreht sich in zwei Drehscharniere 83 (in Fig. 18a 
links dargestellt) in Form handelsublicher federbelasteter 
Zapfen 83a, die unter einer Federvorspannung in die Innen- 
sechskant-vertiefungen 25, 72 der Senkkopf schrauben 22 des 
15 sicherungsmittels 15 der Verbindung 1 eingerastet sind. Durch 
jeweils eine Bohrung 84 in der Tire 82 ist der Zapfen gegen 
die Wirkung der Federkraft zum Ausbau der Ture 82 rackholbar. 

Die Tire 82 wird von zwei Kugelschnappem 85 (in Fig. 18a 
20 rechts dargestellt) im geschlossenen Zustand gesichert, deren 
Kugeln 86 ebenfalls unter Federvorspannung in die entsprechen- 
den innensechskant-vertiefungen 25, 72 auf der gegeniiberlie- 
genden Seite des Regalfaches 49 eingreifen. 

25 Sowohl das Drehscharnier 83 als auch der Kugelschn^pper 85 
sind als Binzelheit der Fig. 18a in den Fig. 18c, 18d ver- 
grofiert dargestellt zur Verdeutlichung des beschriebenen Wxrk- 
mechanismus 

in Fig 18e ist eine Erweiterungsform der massiven Tiire 82 
dargestellt: eine Glasrahmentflre 87. Die Glasrahmentiire 87 ist 
mit den gleichen bereits zu Fig. 18a aufgeffihrten Elementen 
beispielsweise in einem Regalfach 49 eines Regalsystems 50 
drehbar und verschliefibar eingesetzt. Neben der neuartxgen 
35 Klemnd^efestlgung 70 weist der Aufbau der Glasrahmenture 87 mxt 
der eingesetzten Glasscheibe 88 gegeniiber konventionell ge- 
fertigten Glasturen die Besonderheit auf, daS die Glasture 87 



30 
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in einem Weiterbearbeitungsschritt aus der Tiire 82 hergestellt 
wird, indem in Analogic zu der Boden- und Seitenplatte 10' von 
Fig. 9b- 9d ein Durchbruch 10" in das voile Material, z.B. MDF- 
Platte, eingefrast wird. Konventionell gefertigte Glasturen 
5 weisen stets einen wesentlich arbeitsintensiveren, mehrteili- 
gen Rahmenaufbau auf , vergleichbar dem eines Bilderrahmens aus 
vier auf Gehrung geschnittenen Teilen. Die neue Arbeitsmethode 
spart durch die Begrenzung der Grundelemente und deren Weiter- 
verarbeitung sowohl Lagerplatz als auch Fertigungskosten. Sie 
10 wurde aber erst durch die neuen Frastechniken wie dem CNC- 
Frasen bei Materialien wie z.B. Kunststof fplatten oder spe- 
ziell MDF-Platten moglich. Ferner kann der anfallende Ver- 
schnitt wieder recycelt werden. 

15 Fig. 18f ist eine Darstellung des Details "X" aus Fig. 18e von 
der Rackseite der Glasrahtnentiir 87 her, Fig. I8c ist ein 
Schnitt durch die Glasrahment<ir 87 in der Ebene A-A der Fig. 
ISe mit der Glasscheibe 88 und den Bef estigungselementen 89. 
Durch diesen von der Seiten- und Bodenplatte 10' mit Glasein- 

20 satz abweichenden Aufbau ist die erf orderliche Stabilitat der 
Glasrahmentiire auch fur die beim Offnen dieser Ture auftreten- 
den dynamische Krafte garantiert. So erganzt die Glasrahmentu- 
re 88 von der Wirkung eines einheitlichen Designs her ein- 
Regalfach 49 mit Boden- oder Seitenwanden 10' mit Glaseinsatz 

25 ideal. 

Die Klemmbefestigung 70 stellt ersichtlich ein einf aches, aber 
wirkungsvolles Bef estigungssystem dar, urn Klemmteile 74 ver- 
schiedenster Art zwischen zwei in der Einbaulage im Abstand 

30 verlaufenden Flatten klemmend und insbesondere losbar zu be- 
festigen. Die Klemmbefestigung 70 kann besonders vorteilhaft 
in Kombination mit der Verbindung 1 verwendet werden, wie in 
den Fig. 17a bis 17d und Fig. 18a bis 18e deutlich wird. Dabei 
dienen namlich die Innensechskante 25 der Senkkopf schrauben 22 

35 der Sicherungsmittel 15 der Verbindung 1 gleichzeitig als 
Vertiefungen 72 in den Flatten 10 der Klemmbefestigung 70. Es 
sind aber natCirlich auch eine grofie Anzahl vollig anderer 
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welse k6nnen sie als Bohrungen in den Flatten " J-^^^^= 
Einschlagteile in den Flatten 10 ausgetdhrt — -J^^ °f^^^° 
der an.ustrebendan grofieren FlexibilitSt wird man aber auch 
S Ln im allgemeinen ein ragelm^Siges Muster der Vert.efungen 

72 bevorzugen, 

Statt vertiefungen 72 in den Flatten 10 und Auswalbungen 75 in 
a ^Kle^teilen 7. .6nnen ..ge.ehrt auch Xuew^lbungen in den 
XO Flatten und Vertiefungen in den Kle^teilen e^gesetzt werden. 

Eine weitere Klem,*e£eBtigung 70 zum Befeeten einer 

an den Schenkeln 6 des Profilrohres 2 duroh "-.^^f "^f 

Kle™.ung wird In den Fig, l.a-l.e dargestellt. Die FlatteJ^ 

X5 besteht aus zwei identischen Halbschalen lOf - . dxe 'f^J^^ 
ter weise duroh Raeten, Kleben, SohweiEen o.a. mitexnander 
verbunden werden k6nnen. I» vorliegenden Fall dL.^e. Cljv- 
stecker lOf ■■ aus jeweile eine» «eibU=hen und emem mannlxchen 
Teilstflok ^ verbinden der Halbschalen lOf zn einer ^^nhext 

20 der Platte 10£. «n gegenflberliegenden Seiten der Platte lOf 
Bind KleoMbefestigungen 70 in den Huten 28 der Kanten an- 
geordnet . 



Fig 19a zeigt die Innenseite einer Halbschale lOf ' der Platte 
25 lOf ; die vorzugsweise in einem Kunststof f spritzverf ahren her- 
gesiellt wird. Die ebene Oberseite der Halbschale lOf wxrd xn 
Lr innenseite durch Verstrebungen lOf" abgestatzt. Perner 
erhohen die Verstrebungen lOf' die Steifigkeit der Platte, 
vorzugsweise werden an den Kreuzungsstellen der Verstrebungen 
30 lOf- in dem innenliegenden Bereich der Halbschale lOf dxe 
Clipstecker lOf" angeordnet. 

Durch die Fig. 19a laufen zwei Schnittebenen C-C und D-D. Die 
zugehSrigen Schnittdarstellungen sind jeweils in den Fxg 19b 
35 und 19d dargestellt. Fig. 19b zeigt den Schnitt durch dxe 
Abbildung von Fig. 19a entlang der Linie C-C zur Darstellung 
der Klemmbefestigung 70. Die Klemmbefestigung 70 besteht an 
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jedetn EndstQck der Nut 28 aus zwei spiegelbildlichen Klenrai- 
teilen 74, zwischen denen die Nut 28 zur Aufnahme eines Schen- 
kels 6 analog zu Fig, 1 verlauft. Im Gegensatz zur Fig. 1 
warden hier aber keine Sicherungmittel 15 bendtigt. Die Ge- 
5 staltungs- und Einsatzmoglichkeiten der neuen Platte lOf blei- 
ben im Vergleich zu denen der Flatten 10, lO'a, 10a, 10b u.a. 
im vollen Umfang erhalten, da an der Oberseite der Platte lOf 
an entsprechenden Stellen direkt in der Platte Vertiefungen 72 
angeordnet sind. Die neue Platte lOf kann die Platte 10 
10 ersetzen, oder auch in Kombination verwendet warden. 

Die Klemmteile 74 drCicken an ihren innenliegenden Flachen 77 
Auswdlbungen 75 in Form von Nasen 78 fedemd in Bohrungen 9 
hinein. Die Bohr\mgen 9 werden hier durch die durch den 
15 Schenkel 6 verlaufende Bohrung 9 in einfacher Weise gebildet. 
So wirken die Klemmteile 74 der Platte lOf durch die Eigen- 
spannung des Materials wie eine federelastische Zange, die den 
Schenkel 6 iiber seine Lange umschlieSt. 

20 Ferner dient die Abbildung der Fig. I9b der Veranschaulichung 
der Verbindung der beiden Halbschalen lOf ' durch weibliche und 
mannliche Clipstecker lOf " . Die Halbschalen lOf werden durch 
diese Verbindungstechnik als identische Telle nur gegenein- 
ander urn 180° gedreht mit den Innenseiten aufeinander gelegt 

25 und zusammengedrxickt . Die Clipstecker lOf" rasten dann dau- 
erhaft ineinander ein. 

Pig. 19c zeigt als Einzelheit von Fig. 19b die Klemmbef esti- 
gxjng 70 mit alien bereits vorstehend erwShnten Teilen in einer 
30 VergrdSening . 

Pig. 19d zeigt einen Schnitt durch die Abbildung von Fig. 19a 
entlang der Linie D-D zur Darstellung der Klemmverbindung 70, 
der Clipstecker lOf" und der Verstrebungen lOf" in einer 
35 anderen Ansicht . Eine Verstrebung lOf" bildet an der 
Stimfiache 36 die sichtbare Nut 35. 
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Das in Ausfiihrungsbei spiel en beschriebene Regalsystem 50 ist 
nicht nur auf konsequent modularer Grundlage sehr flexibel 
aufbau- und umbaubar, sondeom es kann vom Besitzer auch nach- 
traglich selbst erganzt, erweitert oder optisch anders gestal- 
5 tet warden. Die Hohlraume 5 in den Zentralstangen 3 der Pro- 
filstangen 2 konnen beispielsweise dazu genutzt werden, deko- 
rative Abschlufizapf en 90, 92 durch Einstecken in die Hohlraume 
5 auf der Frontseite des Regals 50 von Fig. 9a zu befestigen. 
Auf diese Weise laSt sich bei Verwendung an sich gleicher 

10 Flatten 10 und Prof ilstangen 2 fiir den Aufbau des Regalsystems 
50 doch auf einfache und kostengunstige Weise ein optisch ganz 
unterschiedlicher Eindruck des Regalsystems 50 erzielen, indem 
man unterschiedliche Dekorzapfen 90, 92 verwendet. Die Fig. 
20a, 20b, 20C zeigen ein Ausfmirungsbeispiel eines Dekorzap- 

15 fens 90 aus Metall oder Kunststoff , w^hrend die Fig. 21a, 21b, 
21C ein Ausfiihrungsbeispiel eines dekorativen Abschlufizapf ens 
92 aus Holz darstellen. Die Fig. 20a, 21a sind jeweils R^ick- 
ansichten, die Fig. 20b, 21b Seitenansichten - teilweise xm 
Schnitt - und die Fig. 20c, 2lc Frontansichten. In den Fxg. 

20 20b, 21b ist die im eingesteckten Zustand sichtbare Flache mit 
91 bzw. 93 bezeichnet; die xibrigen Telle verschwinden itn Hohl- 
raum 5 des Zentralrohres 4. 

Die Hohlraume 5 in den Zentralrohren 4 k6nnen nicht nur fiir 
25 das Einstecken dekorativer Elemente benutzt werden, sondem es 
konnen beispielsweise auch Griffe oder Halterungen fur kleine- 
re Gegenstande oder dergleichen zum Befestigen eingesteckt 
sein. Beispielsweise ist denkbar, Lampenf assungen fur Nieder- 
volt-Halogengliihlampen in die Hohlraume 5 auf der Frontseite 
30 des Regals einzustecken, deren Stromversorgung uber Kabel 
erfolgt, die von der Rttckseite des Mdbelsystems her durch die 
Hohlraume 5 der Zentralstangen 4 laufen. Auf diese Weise sind 
ansprechende Beleuchtungsef fekte mdglich, ohne daS stdrende 
Kabel sichtbar sind und ohne dafi bei der Herstellung des M6- 
35 belsystems zusStzlicher Aufwand fiir eine verdeckte Kabelfuh- 
rung betrieben werden miiSte. 
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Die Fig. 22a, 22b zeigen ein Ausf ahrungsbeispiel eines Dekor- 
profiles 95 fiir einen T-Knoten 31, wie er in Pig.- 2 darge- 
stellt ist. Da die Prof ilstangen 2 des T-Knotens 31 der Pig. 2 
um ein weniges kurzer als die Flatten 10 sind (vgl. dazu Fig. 
5 4) , kann das Dekorprofil 95 in den rest lichen freien verblei - 
benden Teil der Nut 28 eingesteckt werden. Damit die Dekor- 
profile 95 in denselben Nuten 28 wie die Prof ilstangen 2 Auf- 
nahme finden, ist ihre Porn, ahnlich. Falls gewunscht, kdnnen 
sie bei entsprechend gewahlten identischen Abmessungen die im 

10 allgemeinen aus Aluminium bestehenden Prof ilstangen 2 auch 
vollstandig verdecken. Auf diese Weise kann durch Verwendung 
unterschiedlicher Dekorprofile 95 mit verschiedenen Farben 
bzw. aus verschiedenen Materialien bei sonst identischem Mo- 
belsystem ein vollkommen anderer optischer Eindruck erzeugt 

15 werden. Die Dekorprofile 95, die in Fig. 22a in Frontansicht 
bzw. Rtickansicht und in Fig. 22b in Seitenansicht gezeigt 
sind, sind auch nachtraglich vom Besitzer des Mdbelsystems 
leicht selbst auszuwechseln. 

Neben den Nuten 28 in den Flatten 10 fiir die Aufnahme der 
Schenkel 6 der Profilstangen 2 konnen die Flatten 10 auch an 
den nicht den Profilstangen 2 zugewandten Stimfiachen 36 
zumindest abschnittsweise mit weiteren Nuten 35 versehen sein. 
Insbesondere auf der Frontseite des MSbelsystems kdnnen in 
25 solche Nuten bespielsweise Dekorstreifen oder Halterungen fiir 
kleinere Gegenstande oder dergleichen zum Befestigen einge- 
steckt werden. Die Fig. 23a, 23b, 23c zeigen beispielhaft eine 
in eine solche zusStzliche Nut 35 in der Front - St irnflache 36 
einer Platte 10 einsteckbare Vasenhalterung 96, die auf ein- 
30 fache und kostengQnstige, aber asthetisch durchaus ansprechen- 
de weise aus einem simplen Metall-, Holz- oder Kunststoff- 
blech, einem Elastomer-O-Ring 98 und der Vase 99 - einem Rea- 
genzglas - besteht . 



Wie aus der allgemeinen Beschreibung und den Ausfiihrungsbei- 
spielen ersichtlich wird, handelt es sich bei dem erfindungs- 
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selLt an, Aufstellort .ontlerbares H6belsy.te.. Das M.fbau 
prinzip ist leicht zu durchschauan und modular, ao <^ das 
S ZZl^s... an unta.sc..edXic^te BinsaezzweCe -^-^ — 
den kann. Neben dem Einsatz als Regal- Oder Sohranksystem 
Tietan sich auch zahlreiche andere Einsat.f elder Hobel- 
^r^ic. an. oas M..alsyste. is. einfach, -^^/^-^f/^^^^f 
ohne QualitStsvarluste wieder demontlerbar und damxt flexxbel 
10 ulugs- und u^baufreudlg. Es Kann vo™ Beeitzer auf e^facha 
ZJe bei verandarten BedOrfnissen u>ngegabaut. erganzt, er- 
weltert oder verklelnert werden. 

Es wird bevorzugt. die Verbindung I und die Kle-=efastigung 
70 ge^alnsam bei da. erfindungsge^tSen M6belsyete. e.nzuse.^ 
zen ES ist abar auch durchaus m6glich und sinnvoU, nur die 
verbindung 1 oder nur die Klanrabefestigung 70 einzusatzen. 
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Be zugrs z ei chenl 1 s t: e 

I Verbindung 

5 2 Profilstange 

3 Zentralstange 

4 Zentralrohr 

5 Hohlraum 

6 Schenkel 

10 7 Schenkelansatz 

8 Schenkelende 

9 Bohrung durch Schenkel 

9a Innenf lache in Richtung auf Schenkelansatz 

9b Innenflache in Richtung auf Schenkelende 

15 10 Platte 

10' Boden- bzw. Seitenplatte 

10' a Glasscheibe 

10 " Durchbruch 

10 "a Nut 

20 10 "b Steg 

10 "c Spalt 

10a Platte 

10b Platte 

10c Bodenplatte 

25 lOd langgestreckte Platte 

lOe Stiitzplatte 

lOf Platte mit Klemmbef estigung 

lOf Halbschale 

lOf " Clipstecker (weiblich und mannlich) 

30 10 f " ' Verst rebung 

II Stirnflache 

12 Bereich, an Form der Zentralstange angepaiSt 

13 Bereich mit 45^-Gehrung 

14 45*'- Gehrung 

35 15 Sicherungsmittel 

16 Hiilse 

17 AnschluEelement 
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18 


Halteteil 




19 


Eingriff element 




20 


Kdrper 




21 


Innengewinde 


5 


22 


Schraube, insbesondere Senkkopf schraube 




23 


AuSengewinde 




24 


Senkkopf 




25 


Innensechskant 




25' 


Ausnehmung 


10 


26 


Bohrung durch Platte 




26a 


Innenflache in Richtung auf Schenkelansatz 




26b 


Innenfiache in Richtung auf Schenkelende 




27 


Senkung 




28 


Nut 


15 


30 


Winkelknoten 




31 


T- Knot en 




32 


Kreuzknoten 




35 


Nut 




36 


Stirnfiache 


20 


40 


Pfeil 




41 


Pfeil 




42 


Pfeil 




43 


Pfeil 




44 


Pfeil 


25 


45 


Pfeil 




46 


Pfeil 




49 


Regal fach 




50 


Regalsystem 




50' 


Rtlckwand 


30 


50 'a 


Rastnoppen 




50 'b 


Kante 




51 


Sackloch 




52 


StandfxoB 




52' 


Klotz 


35 


52 'a 


Fase 




52 'b 


Knochenfuge 




52a 


Bef estigungszapfen 
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52b Eindrehmuf fe 

53 Ausnehmung 

54 Mobelrolle 

54a Befestigungszapfen 

5 55 Industrierolle 

56 Bohrung 

57 Montageblech 

58 Rasterloch 

59 Ver s t ar kungs s t ange 
10 60 Tischbock 

61 Tisch 
61a Tischbein 

62 Tisch 
62a Tischbein 

15 63 Stange 

64 Madenschraxibe 

65 System verschieblicher Facher 

66 Schubkasten 

67 Seitenwand 
20 68 Frontseite 

68' schiibladenboden 

69 " Laufblech 

70 Klemmbef estigxing 
71a Sicken 

25 71b Nuten 

72 Vertiefung 

73 Flache 

74 Klemmteil 
7 5 Aus wo Ibung 

30 76 Laufblech als Regalbodentrager 

77 Fiache 

78 Nase 

79 Auflage flache 

80 Ablageboden 
35 80' Gumminoppen 

81 Begrenzung (hinten) 

82 Ttire, massiv 
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Drehscharnier 

Zapf en , f ederbelastet 

Bohrung, zum Riickholen des Zapf ens 83a 

Kuge 1 s chnappe r 

Kugel 

Glasrahmentur 

Glasscheibe 

Befestigungselement 

Dekorzapfen aus Metall oder Kunststof f 

sichtbare Flache 

Dekorzapfen aus Holz 

sichtbare Flache 

Dekorprof il 

Vasenhalterung 

Blech 

Blastomer-O-Ring 
Reagenzglas -Vase 



Azispruche 



Mobelsystem, gekennzeichnet durch einen oder mehrere der 

folgenden Bestandteile : 

Verbindung (1) , vorzugsweise zum insbesondere zer- 
legbaren Zusamraenbau des Mobelsystems am Aufstell- 
ort, lanter Verwendung von Prof ilstangen (2) sowie 
von mit Bohrungen (26) versehenen Flatten (10), 

wobei die Prof ilstangen (2) wenigstens zwei 
Schenkel (6) aufweisen, die mit Bohrungen (9) 
versehen sind und so in entsprechende Nuten 
(28) in Stirnflachen (11) der Flatten (10) 
steckbar sind, daS in der Einbaulage die Boh- 
rungen (9) durch die Schenkel (6) der Profil- 
stangen (2) und die Bohrungen (26) durch die 
Flatten (10) im wesentlichen koaxial verlaufen, 
und die dort von einem bevorzugt losbaren Si- 
cherungsmittel (15) gehalten werden, 
wobei das Sicherungsmittel (15) jeweils eine in 
die Bohrung (9) durch den Schenkel (6) einsetz- 
bare Hulse (16) mit zwei entgegengesetzt ge- 
richteten AnschluSelementen (17) sowie zwei in 
Kontakt mit der Platte (10) bringbare Haltetei- 
le (18) mit jeweils einem Eingr if f element (19) 
zum bevorzugt losbaren Eingriff mit den An- 
schluSelementen (17) der HCilse (16) umfaSt; 

and/ oder 

Klemmbefestigung (70) , vorzugsweise zum insbesondere 
zerlegbaren Zusaramenbau des Mdbelsys terns am Auf- 
stellort, unter Verwendung von Flatten (10) , die in 
bevorzugt regelmSSigen Absttnden direkt oder indi- 
rekt mit Vertiefungen (72) bzw. Auswolbvmgen verse- 
hen sind, sowie Klemmteilen (74) , die direkt oder 
indirekt auf entgegengesetzt gerichteten Flachen 
(77) mit entsprechenden Auswolbungen (75) bzw. Ver- 
tiefungen versehen sind. 
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SO daS die Klemmteile (74) zwischen zwei in 
Einbaulage im Abstand verlaufenden Flatten (10) 
kleitimend und bevorzugt Idsbar befestigbar sind, 
indem 

die AuswSlbungen (75) bzw. Vertiefungen 
des Klemtnteils (74) fedemd in die zuge- 
ordneten, einander zugewandten Vertiefun- 
gen (72) bzw. Ausw61bungen der zwei Plat- 
ten (10) eingreifen, oder 
die Auswolbungen (75) bzw. Vertiefungen 
des Klemtnteils (74) fedemd in die zuge- 
ordneten, einander abgewandten Vertiefun- 
gen (72) bzw. AuswSlbungen eingreifen, die 
vorzugsweise in einem Steg (6) angeordnet 
sind. 

Mobelsystem nach Anspruch 1, dadurch gekexmzeichnet , daS 
die bevorzugt gleichschenkligen Prof ilstangen (2) zwex, 
drei Oder vier Schenkel (6) aufweisen, die bevorzugt 
einen rechten Winkel miteinander einschlieSen. 

M6belsystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
net, L die der Profilstange (2) zugewandte Stxrnflache 
(11) der Flatten (10) zumindest bereichswexse (Berexch 
13) eine 45°-Gehrung (14) aufweist. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gelcennzeichnet, daS die Prof xlstangen 
(2) jeweils als eine itn Querschnitt bevorzugt ^unde oder 
quadratische Zentralstange (3), an der die Schenkel (6) 
ansetzen, ausgebildet sind. 

M6belsystem nach Anspruch 4, dadurch gekezmzeichnet daS 
die Form der der Profilstange (2) zugewandten Stxrnf l^che 
(11) der Flatten (10) zumindest bereichsweise (Berexch 
12) an die Form der Zentralstange (3) angepaSt xst. 
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Mobelsystem nach. Anspruch 4 ..gder 5, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Zentralstange (3) ein hohles Zentralrohr (4) 
ist, in dessen Hohlraum (5) Steckelemente, beispielsweise 
Dekorzapfen (90, 92), Griffe, Halterungen fiir kleinere 
Gegenstande oder dergleichen zum Befestigen einsteckbar 
sind. 

M6bel system nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS in der Einbaulage 
die Bohrung (9) durch den Schenkel (6) der Prcfilstange 
(2) gegenCiber der zugeordneten Bohrung (26) durch die 
Platte (10) einen Versatz aufweist. 

MSbelsystem nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Bohrting "(9) durch den Schenkel (6) gegenOber der 
zugeordneten Bohrung (26) durch die Platte (10) in der 
Einbaulage in Richtung auf den Schenkelansatz (7) hin 
versetzt ist. 

Mdbelsystem nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da£ 
der Durchmesser der Bohrung (26) durch die Platte (10), 
der Durchmesser der Bohrung (9) durch den Schenkel (6) 
und der Versatz der Bohrungen (9, 26) derart gewShlt 
sind, daS die zum Schenkelansatz (7) hin angeordneten 
Innenfiachen (9a, 26a) der Bohrungen (9, 26) in der Ein- 
baulage miteinander f luchten, wShrend die zum Schenkelen- 
de (8) hin angeordnete InnenflSche (9b) der Bohrung (9) 
durch den Schenkel (6) urn etwa ein Sechzehntel des Durch- 
messers der Bohrung (9) durch den Schenkel (6) von der 
Innenfliche (26b) der Bohrung (26) durch die Platte (10) 
versetzt ist . 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprtiche, dadurch gekennzeichnet, dafi der AuSendurch- 
tnesser der in die Bohrung (9) durch den Schenkel (6) ein- 
setzbaren Hiilse (16) urn etwa ein Sechzehntel kleiner ist 
als der Durchmesser der Bohrung (9) durch den Schenkel 
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(6) . 



Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprache, dadurch gekeimzeichnet , daE die Hulse (16) exn 
zumindest im wesentlichen kreiszylindrischer Korper (20) 
ist, der in der Zylinderachse ein durchgangiges Iimenge- 
winde (21) als AnschluSelement (17) aufweist. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daS die Haltetexle 
(18) schrauben (22) mit einem AuSengewinde (23) als Ein- 
griff element (19) sind. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
15 Anspruche, dadurch gekenn.aiclmet , dafi die Bohrungen (26) 

in den Flatten (10) Senkungen (27) aufweisen und dxe 
Halteteile (18) .urn Kontakt mit der Platte (10) mit einem 
entsprechenden Senkkopf (24) versehen sxnd. 

Mobelsystem nach Anspruch 13 in Verbindung mit Anspruch 
12, dadurch gelcennzeichnet, daS die Halteteile (18) Senk- 
kopf schrauben (22) mit einem Innensechskant (25) Senk- 
kopf (24) sind. 

M6belsys«m nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprflohe, dadurch gelcennzeioh»et, daE die Platten tlOl 
indirekt mit Vertiefungen (72) bzw. Ausw61bungen versehen 
sind, indem die Halteteile (16), die sfch in der E.n- 
baulage in Kontakt mit den Platten (10) befinden und mxt 
diesen verbunden sind, entsprechende Vertiefungen (72) 
bzw. Auswolbungen aufweisen. 

M6belsystem nach Anspruch 15 in Verbindung mit Anspruch 
14, dadurch gekemi^eichnet, daS die Innensechskante (25) 
der senkkopfschrauben (22) die Vertiefungen (72) xn den 
Platten (10) ausbilden. 
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Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS die Klemmteile 
(74) Halterungen, insbesondere Auf lagehalterungen (Regal- 
bodentrager 76) fur Auflageboden (Formularablageboden 80) 
Oder dergleichen oder Schienenhalterungen wie z.B. Lauf- 
bleche (69) fur Schubkasten, Auszuge oder dergleichen 
sind. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichaet, dafi die Klemmteile 
(74) Regal- oder SchrankbSden sind. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichaet, daS die Klemmteile 
(74) Regal- oder Schrankriickwande oder Regal- oder 
Schrankturen (Glasrahmentur 85) sind. 

Mobelsystem nach Anspruch 19. dadurch gekennzeichnet, daS 
die Regal- oder Schranktiiren (Glasrahmentur 85) Dreh- 
schamiere (86) aufweisen, die mit Zapfen (87) in die 
Vertiefungen (72) eingreifen. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daiS die Klemmteile 
(74) aus Metallblechen ausgebildet sind, die ausgeformte 
Nasen (78) als Auswolbungen (75) aufweisen. 

Mobelsystem nach einem oder. mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Lange der 
Profilstangen (2) zumindest im wesentlichen gleich ist 
den Abmessungen der Flatten (10) in der entsprechenden 
Richtxing . 

MSbelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daS das Mobelsystem 
quadratische oder rechteckige Flatten (10) zum Aufbau als 
Regal- oder Schranksystem (50) oder als Tisch umfaSt. 
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M6belsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AixsprCiche, dadurch gekerm=:eichnet, daS das Mobelsystem 
Flatten (10a, 10b, 10c) , insbesondere langgestreckte Plat- 
ten (10a,10b) umfafit, an denen dann wiederum andere Bau- 
elemente, insbesondere StandfuSe (52) oder K16tze (52') 
(Fig IOC) und insbesondere an abgewinkelten Montageble- 
chen (57) angeordnete Mobelrollen (54) (Fig. 12c) oder 
industrierollen (55) befestigbar sind. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprache, dadurch gekenn.eichnet, dafi das M5belsystem 
langgestreckte Flatten (lOd) zur. Aufbau als Tischbexn 
(61a, 62a) Oder Tischbock (60) umfaSt- 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
^I^p^che, dadurch ge.enn.eichne., da. die ^^^^^^^^ 

(2)! die H€tlsen (16) und/oder die Haltete.le (18) aus 

Metall bestehen. 

Mobelsystem naoh einem oder mehreren der vorhergehenden 
Lprtlohe, dadurch gekennzeicbnet. daE die flatten (10) 
^^olz. Hoizverlcstoff .Spanplatten, MBF-Platten Oder 
;l>ierplatten) , Kunst.tof fen (VoU>cunststof f Oder Form- 
teilen) oder Metall bestehen, die ggf. mit exner ge- 
wflnschten oberf lachensohicht versehen sein k6nnen. 

M6belsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
ansprflche, dadurch g,kenz«.i=hn.t . daE die nxcht den 
:::£ilstangen (2, zugewandten stimfiachen ,3.> der Plat- 
,en (IC) zumlndest abschnittsweise ebenfalle m« Nuten 
,35, versehen sind. in die Dekorstreifen, Halterungen 
(Vasenhalterun^ 96) Mr Weinere Gegenst»nde (Reagen.- 
glasvase 99) Oder dergleichen zum Betestigen exnsteckbar 
sind, 

M5belsystem naoh einem oder mehreren der vorhergehenden 
juispraohe, dadurch geHaniaeiolmet , daS 
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Flatten (lOa, 10b, 10c) des M6bel- bzw. Regalsystems 
als Boden- bzw. Seitenplatte (lO'XFig. 9b) ausge- 
bildet sind mit 

einem mittig angeordneten und insbesondere recht- 
eckigen Durchbruch (10") sowie 

an den Kanten des Durchbruchs {10") verlaufende Nu- 

ten (10 "a) 

und einem Spalt (10"c) durch den 

flachige und vorzugsweise den Durchbruch (10") ab- 
deckende Elemente, und vorzugsweise Glasscheiben 
(10' a), in eine so gebildete taschenformige Fuhrung 
einschiebbar sind und 

jener Spalt (10"c) durch einen Schenkel (6) einer 
Profilstange (2) verschliefibar ist und 
die Boden- bzw. Seitenplatte (10') durch 
Sicherungsmittel (15) an den Prof ilstangen (2) be- 
festigbar ist. 

Mobelsystem nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
Ansprxiche, dadurch gekeimzeichnet, daS die Verbindung (1) 
an den Schenkeln (6) durch eine Klemmbef estigung (70) an 
einer Platte (lOf) ohne Sicherungsmittel (15) ausgefiihrt 
ist, wobei die Platte (lOf) an ihren Oberseiten Vertie- 
fungen (72) aufweist analog zu dem Innensechskant (25) . 



25 
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